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Potek atomizacije materiala - Airless

Material pod 
visokim 

pritiskom

Atomiziran
material 

Standardna 
airless šoba

Visok pritisk

približno 160 bar / 2.320 psi



Preveč meglice / regulative VOC in TiO2

Prevelik izhod materiala / zatekanje

Slab nanos pri začetnikih/ vidni robovi 

brizgalnega snopa Velika nevarnost poškodb pri visokem 

tlaku

Izziv ?



Manometer s HEA območjem
▪ 80 - 140 bar
▪ 8 – 14 MPa
▪ 1160 - 2030 PSI



High Efficiency Airless

tehnologija

Konvecionalna visokotlačna 

airless tehnologija

 Posebna šoba je dizajnirana tako, da je pred zaključno šobo postavljena predšoba, ki 
dodatno atomizira material.

 Patent je v teku

 Cilinder šobe iz nerjavečega jekla

 Zaključna šoba in predšoba iz nerjavečega jekla in karbida

predšoba zaključna šoba
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Razlaga:

Vidni robovi brizganja Enakomeren snop

55% manj

overspray-a
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Razlaga:

Vidni robovi brizganja Enakomeren snop

Še posebej pomembno z 
okoljskega vidika pri
upoštevanju barv na 
osnovi topil -> 

bolj redčeno = več topila



High Efficiency Airless

tehnologija

Konvecionalna visokotlačna 

airless tehnologija

Merljiva testiranja v 

našem razvojnem 

centru –

Minneapolis, ZDA



HEA šobe imajo 2 – 3x daljšo življenjsko dobo v primerjavi s 

standardnimi šobami VSEH proizvajalcev

Manjša obraba šobe pomeni 
veliko daljšo življenjsko dobo:
- šob, 
- vseh tesnil, 
- vseh delov stroja v stiku z 

barvo
- nenazadnje prihranek pri 

brizgani barvi
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Količina materiala v galonih (1 gal = 3,8 l)

Standardna šoba 515  vs. Wagner HEA 515 (obraba šobe)



Oblike in design dveh komor  
omogoča večje brizgalne 
kapljice, ki so posledično 
težje. Težje kot so kapljice, 
hitreje padejo na tla kot prah 
in bolj precizno jih lahko 
usmerimo na površino.
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Izmerjeno avgusta 2018 s strani nevtralnega raziskovalnega inštituta Fraunhofer 
Institute for Manufacturing Engineering and Automation IPA

notranja disperzijska barva



▪ Zmanjšanje pritiska vodi k povečanju delcev 

brizganega materiala, bolj nežnemu in bolj 

kontroliranemu nanosu materiala

▪ Testiranja so pokazala do 55% zmanjšanja meglice v 

aerosolu.

▪ Ne ustvarja drobnih prašnih delcev, ki se zadržujejo

v zraku, zato se prah iz prostora očisti 79% hitreje

kot pri visokotlačnih sistemih

▪ Bolje za oči in pljuča

▪ 48% manj škodljivih delcev v zraku, ki se vdihavajo

manj
Overspray-a








