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Osnove brezzracnega (airless) brizganja (150-250 barov) pa potrebe
kvalitethega nanosa

Atomiziran
material

Material pod
visokim
pritiskom

Visok pritisk

Standardna priblizno 160 bar / 2.320 psi

airless sSoba
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Negativni ucinki brezzracnega (airless) brizganja (150-250 barov)

The problem...

80% of professional spray painters
do not use any eyewear

8 : Prevelik izhod materiala / zatekanje
PreveC meglice / &€

HIGH EFFICIENCY
AIRLESS

B
»’

Velika nevarnost po§kodb pr| viso
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Trenutna situacija s standardnimi brizgalnimi sobami in HEA tehnologijo

150 bar pressure
standard airless nozzle 517

standard airless technology

Paint application with
standard airless technology

s —
Tz 000,

100 bar pressure
HEA ProTip 517

HEA technology

Paint application with
HEA technology

//////////////////////

Manometer s HEA obmocjem
= 80 - 140 bar

= 8- 14 MPa

= 1160 - 2030 PSI
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Inovativna tehnologija sobe - funkcionalen pristop v razvojnem centru
Minneapolis, ZDA.
» Posebna soba je dizajnirana tako, da je pred zakljucno sobo postavljena predsoba, ki
dodatno atomizira material.

Patent je v teku
Cilinder Sobe iz nerjavecega jekla
ZakljuCna Soba in predSoba iz nerjaveCega jekla in karbida

predSoba | zakljuCna Soba
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Inovativna tehnologija sobe - funkcionalen pristop s 55% manj meglice
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Inovativna tehnologija sobe - prednosti HEA pri brizganju tezjih
materialov v podrocju brizganja z visjimi pritiski

Redcenje [%0]

Se posebej pomembno z
okoljskega vidika pri
upostevanju barv na
osnovi topil ->

bolj redCeno = vec topila
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Standardna Soba

Vidni
robovi

Vidni Vidni
robovi robovi
100 200
Pritisk [bar]

Razlaga:

Vidni robovi brizganjg$¢——»

10

Redcenje [%0]

Enakomeren snop

HEA [ RLe s
|

Prednosti
tehnologije

Prednosti
tehnologije
Vidni
robovi
100 200
Pritisk [bar]

GREEN
BUILDING
COUNCIL
SLOVENIA

Slovensko zdruzenje
Zza trajnostno gradnjo



Testiranje HEA tehnologije s standardno brizgalno sobo.

High Efficiency Airless
tehnologija

Konvelcionalna visokotlacna
airless tehnologijz

4

Merljiva testiranja v
nasem razvojnem
centru —
Minneapolis, ZDA
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Inovativna tehnologija Sobe - varcevanje pri potrosnem materialu in s
tem varovanju okolja.

Narascanja velikosti Sobe (in)
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Standardna Soba 515 vs. Wagner HEA 515 (obraba Sobe)
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Koli¢ina materiala v galonih (1 gal = 3,8 1)

Manjsa obraba Sobe pomeni

veliko daljso zivljenjsko dobo:

- Sob,

- vseh tesnil,

- vseh delov stroja v stiku z
barvo

- nenazadnje prihranek pri
brizgani barvi

HEA Sobe imajo 2 — 3x daljso zivljenjsko dobo v primerjavi s

standardnimi Sobami VSEH proizvajalcev
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Inovativna tehnologija sobe - kako pride do manjsega ,overspray“-a in
kljub temu enaki hitrosti dela?

notranja disperzijska barva

0,07

0,06
T Oblike in design dveh komor
- 205 omogoca vecje brizgalne
IS kapljice, ki so posledicno
£ 008 tezje. Tezje kot so kapljice,
S hitreje padejo na tla kot prah
« 0,03 . . . .
S in bolj precizno jih lahko
S 002 usmerimo na povrsino.

0,01

0 i

Velikost kaplic [um]

——High Efficiency Airless #Tipsize517 #Spraypressurel70bar
——5Standard Airless #Tipsize517 #Spraypressurel70bar
——High Efficiency Airless #Tipsize517 #SpraypressurellObar
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Prednosti HEA (High Efficiency Airless) tehnologije

Zmanjsanje pritiska vodi k povecanju delcev
brizganega materiala, bolj neznemu in bolj

kontroliranemu nanosu materiala

manj

Overspray-a

= Testiranja so pokazala do 55% zmanjsanja meglice v

aerosolu.

Total Overspray in Air (PM1, mg/m*3)
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Ne ustvarja drobnih prasnih delcev, ki se zadrzujejo
v zraku, zato se prah iz prostora ocisti 79% hitreje

S kot pri visokotlacnih sistemih
Alrless

Bolje za odi in pljuca

= 48% manj Skodljivih delcev v zraku, ki se vdihavajo Councit
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HEA tehnologija zagotavlja vec€ varnosti za uporabnika in za okolje:

HEA

HIGH EFFICIE
AIRLE
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Slovenija je pripravljena, da s High Efficiany Airless prispeva k tej varnosti
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